
Istruzioni di montaggio e funzionamento 
dispositivo per la sostituzione da teste 

fuse a tiranti secondo EN 13411- 3 
arcate Bonfedi

Manuale d’uso e installazione 

Versione 1.1 



INTRODUZIONE 

Il dispositivo per la sostituzione delle teste fuse con tiranti secondo EN 13411-3 o DIN 
15315 soddisfa  i requisiti che sono richiesti dalle norme UNI 10411-1 paragrafo 6.8 che 
rimanda al paragrafo 5.5.2.3 della UNI EN 81-20:2020. 

Tale paragrafo prescrive che il collegamento tra fune ed attacco sia secondo il punto 
5.5.2.3.1 ma che soprattutto la resistenza di tale attacco non sia minore all’ 80% del carico di 
rottura minimo delle funi. 

Il dispositivo illustrato in questo manuale è stato testato e collaudato presso laboratori di 
Organismo Notificato per la Direttiva 2014/33/UE e gode di una certificazione che ne attesta l’uso 
per carichi statici sino a 2000 kg e la relativa verifica a fatica secondo la norma UNI EN 13411-7 
per un carico di 2000 kg sottoposto ad una accelerazione allo spunto ( da non confondersi con la 
velocità dell'impianto ) di 0,6 m/s2

il disegno di pagina 9 illustra il modello a 4 funi 
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DISPOSITIVO SOSTITUZIONE TESTE FUSE PER ARCATE   
BONFEDI

DATI TECNICI 

Per il tirante M 16 la fune è da 9 a 11 mm

17.02/160000 
17.03/160000 
17.04/160000         

Sostituzione teste fuse Bonfedi 2 tiranti M 16 
Sostituzione  teste  fuse  Bonfedi  3 tiranti M 16 
Sostituzione  teste  fuse  Bonfedi 4 tiranti M16 

Foto modello Bonfedi

17.02/200000
17.03/200000
17.04/200000

Sostituzione  teste  fuse  Bonfedi  2 tiranti M 20 
Sostituzione  teste  fuse  Bonfedi  3 tiranti M 20
Sostituzione  teste  fuse  Bonfedi  4 tiranti M 20 



MONTAGGIO 

Dopo aver posto l’impianto in fuori servizio, posizionare sotto al contrappeso robusti appoggi 
di un’altezza corrispondente a quella rilevata in precedenza quando la cabina era all’ultima 
fermata o nel caso di impianti con testata ridotta l’altezza degli appoggi deve essere 
maggiorata di una quantità tale da creare uno spazio di sicurezza di 2 metri per permettere 
un’ agevole posizionamento del manutentore sul tetto di cabina. 

Inserire il freno paracadute dell’impianto ed ancorare quindi la cabina saldamente tramite 
catene o cinghie idonee ad una parte strutturale del vano che abbia la resistenza 
necessaria. 

Provvedere quindi al taglio delle funi esistenti e togliere dall’arcata il gruppo di 
ancoraggio esistente delle funi lasciando solo le 2 spalle come illustrato a pagina 6. 

Procedere quindi come indicato nella sequenza di montaggio di pagina 7 
inserendo nell’arcata i componenti seguendo esattamente la sequenza secondo i 
numeri indicati nella figura. 

Dopo aver predisposto il precarico dei tiranti secondo le misure indicate dal disegno 
a pagina 8 è necessario proseguire il montaggio come indicato dal suddetto 
disegno seguendo i numeri sempre in ordine crescente. 

Procedere ora alla messa in tiro dell’impianto e infine togliere i fermi 
precedentemente posti sotto il contrappeso. 
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